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JENTROL SPS und Steuerungssystem
mit Touchscreen

Fur akkurate Eingabevorgange ist eine
auBerst schnelle und exakte Steuerung
unerldsslich. Das SPS-Steuerungssystem
Jentrol enthalt die neueste Technik speicher-
programmierbarer Steuerungen und verfgt
ber ein Touchscreen mit optimaler Kontrolle
de Eingabeparameter.

Besonders fir Mangelstrafsen mit sehr
hohem Qualitatsanspruch ist es von grofser
Bedeutung, dass die Genauigkeit der Falt-
funktionen, die richtige Geschwindigkeit und
Steuerung durch die gesamte Mangelstrasse
jederzeit gewahrleistet ist.

Einfache Bedi’enober'fléc’he
Das Steuerungssystem Jéntrol bietet einen
schnellen und exakten Prozessor, eine be-
nutzerfreundliche Oberflache, mehrsprachige
Menofihrung und die Méglichkeit zur Fern-
q. Das Steuerungssystem Jentrol st
atibel m|t dem neuesten JENVIEW Man-
ger ent-lnformationssystem, einschlieglich
E hTzeitdathellung des Produktions-status,

der Auslastung und des Wartungsstatus.

Detaillierte Informationen von bis zu 99

verschiedenen Kategorien wber:

- Minuten in Betrieb seit der Riicksetzung
der Kategorie

- Stickzahl pro Kategorie, gesamt, pro
Station, Nachwaésche und Reparatur

- Ereignisse, wie z.B. Stérungen, vor

kurzem aufgetretene Alarme und Fehler




Beispiel einer typischen Aufstellung. Alle Abmessungen in mm.
Jensen liefert lhnen gern weitere Modelle auf Anfrage.
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875-1175
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Erhéltliche Modelle

- 2 oder 3 Stationen fur 1-bahnigen Betrieb
- Arbeitsbreite: 3000 bis 3500 mm
- Die Jenfeed Quick ist auch fur eine auto-
matische Eingabe kombiniert mit dem

dezentralen Eingabesystem Jenrail 2000
Automatik erhaltlich.

Lusatzliche Funktionen und Optionen
- Die Geschwindigkeit der Eingabe
maschine kann synchron zur

Mangel eingestellt werden.

Drucktaster zur Offnung der Eingabe fur
erneute Zufihrung

Spreizeinrichtung mit Vakuum-Spreiz-
qurten

Luftschwert zur Bearbeitung von
Fuhrungskantenecken
SpreizbUrsten auf Zufuhrband fir die

Bearbeitung der Seitenkanten.

Schwenkbares Zufuhrband.

Installation

JENSEN unterstitzt Sie gern bei Ihrer Planung
mit professioneller Beratung, Zeichnungen
und technischen Daten. Die Installation der
JENSEN-Maschinen wird fachgerecht von

JENSEN-Technikern oder JENSEN-Vertrags-
handlern ausgefuhrt.

Service

Das weltweite Netz hochqualifizierter
Vertriebsfirmen mit eigenem Wartungsund
Ersatzteilservice ermdaglicht es JENSEN, Uber-
all tatig zu sein. Profitieren Sie vom JENSEN-
Service, der Uber hervorragende Produkt-
kenntnisse verfigt und Ihnen per Telefon

oder vor Ort mit Rat und Tat zur Seite steht.
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JENSEN bietet die komplette Prodfl\lg\i\palette\
fur Waschereibetriebe an, plant, Iie\f\qn und

installiert nach Ihren Anforderungen:
Bitte sprechen Sie fiir weitere Informationen
unsere lokalen Vertriebsfirmen und Ver-

tragshandler an. Im Internet finden Sie
Adressen und Telefonnummern Ihrer lokalen

Ansprechpartner: www.jensen-group.com

Lokal Kontakt

- _

WWwWw.jensen-group.com
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Jenfeed Quick

Hochleistungs-GroRBteile-Eingabemaschine
mit eckenloser Eingabe
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Jenfeed Quick

Eckenlose Eingabe

- keine Klammern

Anwendung

Die Jenfeed Quick ist eine 1-bahnige Einga-
bemaschine mit 2 oder 3 Eingabestationen,
die speziell fur Hochleistungs-Mangelstrafen
empfohlen wird, die GrofSteile bearbeiten
und wo Ergonomie und ein geringer Per-
sonalaufwand wichtig sind. Das einfache,
Leckenlose” Eingabekonzept mit einem Griff
wurde von JENSEN im Jahr 1994 eingefthrt
und ermaglicht eine Verdoppelung der
iblichen Bedienerleistung, da das Personal
nur die Wasche greifen und mit nur einem
Griff die kurze Seite des Waschesttcks ein-
geben muss. Das Suchen der Ecken ist nicht
notwendig - sobald die Wasche die Eingabe
erreicht, ibernimmt die Eingabemaschine
die Wasche und spreizt, zentriert und iber-

gibt sie automatisch in die Mangel.




@ Zufiithrband (Option)

Ein Zufihrband fihrt die Wasche durch

die Maschine und liefert sie zwischen die

Bedienpersonen, die Wasche kommt vor

dem Personal an. Diese Funktion sichert eine

optimale Ergonomie und Geschwindigkeit,

da die Bedienperson sieht, wenn die Wasche
“ ankommt und so einfach das nachste Wa-

scheteil zur Eingabe aufnehmen kann.
\
“‘g @ :}Eingabestation
Die Wasche wird mit der Saumseite durch

die Beﬂienperson in die Eingabe positioniert.
:“:Optima“le, ergonomische Arbeitsbedingungen
“yverden“‘;d ch eine hohenverstellbare Einga-
‘I bepositién zwischen 950-1140 mm sicherge-
:‘:‘ stellt. Optional kann jede Eingabestation mit

ucktastern zur Aussortierung von defekter

u d fleckiger Wasche ausgeristet werden.

@ Conveyor

Jede Eingabestation hat einen separaten
Conveyor und mit Hilfe eines Prioritats-
systems wird die Wasche in der korrekten
Reihenfolge eingegeben und Gber die Ein-
gabemaschine zur Mitte der Mangelstrale
gefihrt, wo SpreizbUrsten die Seitenkanten
der Wasche bearbeiten.

Transport durch Luftschwert
Das Wascheteil hangt vom Conveyor in der
Mitte der MangelstraRe und wird zwischen
zwei Walzen zu einem Transportconveyor
per Luftschwert gefuhrt.

@ Automatische Kontrolle

Fotozellen am Transportconveyor kontrol-
lieren automatisch die Wascheposition und
erkennen die Hinterkante, bevor ein Paar
Zentrierklammern die beiden Wascheecken
greift.

Zentrierklammern

Ein Klammerpaar greift jede Ecke exakt zur
richtigen Zeit. Jede Klammer arbeitet und
greift separat, um die Hinterkante zu be-
gradigen, die jetzt zur Fihrungskante wird.
Wenn die Ecken von den Klammern erfasst
werden, spreizt ein Bodenconveyor die
Wasche aus und die endqultige Zentrierung
findet statt. Die beiden Klammern bewegen
die Wasche in die Bahnenmitte, so dass sie
jetzt fertig fur den Transfer auf den Eingabe-
qurt ist. Der Bodenconveyor reversiert, um
die Wasche zusammen mit den vakuumun-

terstutzten Spreizqurten zu transportieren.




@ Transport durch Eingabehebel

Die Fihrungskante wird zum Zufihrband
durch Eingabehebel transportiert. Das nach-
ste Waschestick kann jetzt von den Klam-
mern erfasst werden und hangt zunachst
frei, wahrend das erste Waschestiick vom
Zufihrband hinweg gehoben wird.

Rickfihrband

Ein optional erhaltliches Ruckfihrband fur
fehlerhaft eingegebene Wasche transportiert
die Wasche zurtck auf die Eingabeseite

des Bedienpersonals zur erneuten Eingabe,
wenn erforderlich. Die einfache, mecha-
nische Konstruktion verhindert grolere
Systemstopps, stellt die hohe Zuverlassigkeit
des Eingabemaschinenbetriebs sicher und
fuhrt so zu einer stetigen und gleichmaRigen
Produktion ber den Tag verteilt.

Einfache Wartung

Einfacher Zugang zu den Wartungsprufpunkten

(z. B. kann das Zufihrband aufgeklappt werden, um

beispielsweise zu den Klammern und Fotozellen zu gelangen)

Schlauchfilter an der Seite der Eingabemaschine fur einfachen Servicezugriff
Ventile in den Seitenrahmen fur einfachen Servicezugriff

Systematisch markierte Verdrahtung und LuftzufGhrung fur einfachen Service

Visuelle Anzeige fur die Steuerung im SPS-Schrank
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